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2020年单独招生机械制造与自动化专业
综合素质测试复习资料

一、选择题（每题1分，共75分）
1、要取得别人的信任，不应该（    ）
A真诚对待别人   B有错就改   C多许诺别人好处   D有健全的人格  
2、科学发展的本质和核心是（    ）
A坚持以人为本   B支持城乡协调   C坚持区域协调 
3、社会主义民主政治的本质是（    ）
A无产阶级政党的领导   B人民当家作主   C民主集中制 
4、日本的一家企业招聘员工一个应聘者因未被录取而企图自杀，被及时发现，经抢救脱离危险，不久传来新的消息，原来他是所有应聘者中成绩最好的，只因为工作人员电脑操作失误，把他的成绩搞错了，公司向他道歉，此时的他春风得意，自认为被这家企业录用已是板上钉钉”—“没跑的事”了。可没想到的是，又传来更新的消息，企业还是不准备录用他。请选择（    ）
A企业更看重应聘者的专业技能素 
B企业并不重视应聘者的面试或笔试的成绩 
C企业更重视应聘者的工作经验  
D企业重视应聘者的心理素质 
5、空谈误国，实干兴邦。这一说法体现的哲理有（    ）
①实践是认识的目的和归宿 
②社会生活在本质上是实践的 
③实践活动要受到一定历史条件的制约 
④意识对改造客观世界具有指导作用
A①②    B③④    C①③    D②④
6、随着社会主义核心价值体系建设的推进，“最美妈妈”、“最美司机”、“最美教师”、“最美警察”等“最美人物”不断涌现。他们的出现，不仅影响全国、感动全社会，也为构筑道德高地、建设精神家园注入了强大的力量。这表明（    ）
①弘扬时代精神是社会主义核心价值体系的基础
②社会主义先进文化建设具有重要的社会意义
③先进模范人物对社会主义思想道德建设具有示范作用
④社会主义思想道德建设的根本出路是传承传统美德
A①③   B.②③   C.①④   D.②④
7、香烟燃烧时产生的烟雾中，可分离出很多有害成分，其中会让成瘾的是哪种（    ）
A尼古丁   B硫化氢   C二氧化硫   D烟焦油
8、经常大量饮酒容易得什么病（    ）
A甲型肝炎   B乙型肝炎   C肝硬化   D气管炎
9、奥林匹克格言是（    ）
A自由平等博爱   B参与比取胜更重要   C更高更快更强   D爱拼才会赢
10、“法律在那里实现自由，也必将在哪里限制自由”，由此可见（    ）
A离开法律的自由才是真正的白由  
B法律就是用来限制权力和自由的
C法律确定的自由可以在任何地方以任何方式随意行使 
D公民的合法权力和自由离不开法律的规范和保障
11、作为学生，诚实守信不体现在（    ）
A不弄虚作假   B同学朋友的要求都要满足
C不说大话  D以严谨的态度对待生活
12、下列属于国家强制力的执行机关的有（    ）
①法院；②保安；③军队；④监狱；⑤城管；⑥警察
A①③④⑥   B①②③④   C②③④⑤   D①④⑤⑥
13、人特有的属性是（    ）
A自然属性   B经济属性   C社会属性   D文化属性
14、下列自我认识中，不恰当的项是（    ）
A人人都有自己的观点
B自我认识要建立在客观分析自己的基础上
C每个人身上都有优点，也有各自的不足之处 
D我有自己的独特之处，不必向别人学习
15、以下哪项法律修正案将组织作弊、买卖作弊设备、买卖考题、替考等作弊以及帮助作弊行为纳入其范畴，并于2015年11月1日实施（    ）
A刑法   B民法   C宪法   D行政法
16、下列符号中表示强制国家标准的是（    ）。
A GB/T   B GB/Z   C GB
17、不可见轮廓线采用（    ）来绘制。
A粗实线   B虚线   C细实线
18、下列比例当中表示放大比例的是（    ）
A 1:1   B 2:1   C 1:2
19、在标注球的直径时应在尺寸数字前加（    ）
A R   B φ   C Sφ
20、下列比例当中表示缩小比例的是（    ）
A 1:1   B 2:1   C 1:2
21、机械制图中一般不标注单位，默认单位是（    ）
A mm   B cm   C m
22、机械图样中可见轮廓线和棱边线采用下列哪种线型。（    ）
A细实线   B粗实线   C细虚线   D波浪线
23、当直线、平面与投影面垂直时，其在该投影面上的投影具有（    ）。
A积聚性   B类似性   C实形性   D相同性
24、六个基本视图中最常用的是（    ）视图。
A主、右、仰   B主、俯、左   C后、右、仰   D主、左、仰
25、在尺寸标注中，尺寸线为（    ）。
A粗实线   B细实线   C细点画线   D双点画线
26、可见轮廓线采用（    ）来绘制。
A粗实线   B虚线   C细实线   D点画线
27、垂直于H面的平面称为（    ）
A正垂面   B铅垂面   C水平面   D侧平面
28、六个基本视图的投影规律是“主俯仰后：长对正；（    ）：高平齐；俯左仰右：宽相等。”
A主俯仰右   B俯左后右   C主左右后   D主仰后右
29、图形上标注的尺寸数字表示（    ）。
A画图的尺寸   B随比例变化的尺寸   C机件的实际尺寸   D图线的长度尺寸
30、俯视图反映了物体的什么方位（    ）。
A上下   B左右   C上下前后   D前后左右
31、有一左旋普通螺纹，其公称直径为30，螺距为6，其代号应为（    ）。       
A M30×6   B G1/2A   C M30×6LH   D Tr30×p6
32、在绘制半剖视图时，半个视图与半个剖视图的分界线是（    ）。
A细点画线   B细实线   C虚线   D粗实线
33、图1-2所示的机件采用的是（    ）表达方法。
A局部剖视图   B局部放大图   C局部视图   D局部放大剖视图
[image: ]


图1-2

34、主视图与俯视图（    ）
A长对正   B高平齐   C宽相等   D长相等
35、角度尺寸在标注时，文字一律（    ）书写。
A水平   B垂直   C倾斜
36、普通螺纹的特征代号为（    ）。
A M   B Tr   C B   D G
37、主视图与左视图（    ）
A长对正   B高平齐   C宽相等   D长相等
38、下列视图中不能进行自由配置的是（    ）。
A向视图   B斜视图   C局部视图   D基本视图
39、螺纹M10×2LH-7h-L的大径尺寸为（    ）mm。 
A 11.76   B 10   C 8.5   D 20

40、若轴的尺寸为，在实际生产中，合格的尺寸是（    ）。




A 39.965   B 39.985   C 40   D 39.945
41、台虎钳是夹持工件的（    ）夹具 。
A专用    B通用     C组合
42、0.02mm游标卡尺，当两下量爪合拢时，游标卡尺上副尺的第50格与尺身的（    ）mm对齐。
A 50    B 49    C 39
43、对小型工件进行钻、扩、铰小孔操作，最好在（    ）钻床上进行。
A摇臂    B台式    C立式
44、台虎钳的规格是以钳口的（    ）表示的。
A长度    B宽度    C高度    D夹持尺寸
45、台虎钳夹紧工件时，只允许（    ）手柄。
A用手锤敲击    B用手扳    C套上长管子扳业    D两人同时扳
46、划线应从（    ）开始进行。
A工件中间    B划线基准    C工件边缘    D任意位置
47、划线时，划针向划线方向倾斜（    ）的夹角，上部向外侧倾斜。
A 15°~20°    B 20°~30°    C 45°~75°    D 90°
48、划线平板放置时应使工作表面处于（    ）状态。
A垂直    B水平    C任意    D平行
49、只需在工件一个表面上划线就能明确表示工件（    ）的成为平面划线。
A加工边界    B几何形状    C加工界线    D尺寸
50、钳工常用的划线工具中，以下列举错误的是（    ）。
A游标卡尺    B划针    C高度游标卡尺    D样冲
51、圆锉刀的尺寸规格是以锉身的（    ）尺寸大小规定的。
A长度    B直径    C半径    D宽度
52、板锉的主要工作面指的是（    ）。
A锉刀上下两面     B两侧面    C全部有锉齿的表面
53、平锉、方锉、半圆锉和三角锉属（    ）类锉刀。
A异形    B整形    C普通
54、适用于锉削不大平面的锉削方法是（    ）。
A交叉    B顺向    C推锉
55、普通螺纹牙型角为（    ）。
A 30°    B 45°    C 60°    D 90°
56、百分表是分度值为（    ）的指示表。
A 0.02    B 0.2    C 0.01    D 0.5
57、游标卡尺按分度值可分为（    ）mm、0.05mm、0. 10mm。
A 0.02    B 0.2    C 0.1    D 0.5
58、基准孔用（    ）表示。
A “h”    B “H”    C “Φ”    D ”R”
59、钻孔时加切削液的主要目的是（    ）。
A润滑作用    B冷却作用    C清洗作用    D排屑作用
60、攻螺纹前的底孔直径必须（    ）螺纹标准中规定的螺纹小径。
A小子    B大于    C等于
61、滚动轴承内径与轴的配合应为（    ）。
A基孔制    B基轴制    C非基制
62、滚动轴承外径与外壳孔的配合应为（    ）。
A基孔制    B基轴制    C非基制
63、装配滚动轴承时，轴上的所有轴承内、外圈的轴向位置应该（    ）。
A有一个轴承的外圈不固定    B全部固定    C都不固定
64、下列哪一个是孔用下极限偏差的代号（    ）。
A ES    B es    C EI      D ei
65、内径百分表盘面有长短两个指针，短指针一格表示（    ）mm。
A 1    B 0.1    C 0.01    D 10
66、内径百分表盘面有长短两个指针，长指针一格表示（    ）mm。
A 1    B 0.1    C 0.01    D 10
67、百分表沿盘有（    ）个刻度。
A 50    B 80    C 100    D 150
68、机械工程上所标注的尺寸是以（    ）为单位的。
A毫米    B厘米    C分米    D米
69、请分辨出下图的读数（    ）。
A 2.136mm    B 2.636mm    C 2.164mm    D 21.36mm
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70、量具在使用过程中，与工件（    ）放在一起。
A不能    B能    C有时能    D有时不能
71、使用锉刀时不能（    ）。
A推锉    B来回锉    C单手锉    D双手锉
72、车削加工的主运动是（    ）。
A车刀的纵向运动   B车刀的撗向运动   
C工件的直线运动   D工件的旋转运动
73、钻床的主要参数是孔加工的（    ）。
A最大深度   B最大直径   C最小深度   D最小直径
74、结构中的固定构件称为（    ）。
A机架     B主动件     C从动件     D连接杆
75、普通螺纹的公称直径是指（    ）。
A大径   B小径   C中径   D顶径 

二、填空题（每空2分，共60分）
1、现代职业的发展呈现           、智能化、复合型、           的趋势。
2、我国公民基本道德规范为           、明礼诚信、           、勤俭自强、           。
3、我国法律规定的“罪刑相当”坚持无罪不罚、           、           、一罪一罚、           、罚当具罪的原则。
4、依法治国，是党领导人民治理国家的基本方略，是广大人民群众在党的领导下，依照宪法和法律规定，管理           ，管理经济和文化事务，管理           。
5、国际禁毒日为每年的           月26日。
6、钳工按工作内容性质来分，主要有           、           、工具钳工3种。
7、钳工工作场地是指钳工的           地点。
8、每天工作完成后，应按要求对设备进行           、           ，并把工作场地           。
9、游标卡尺可用来测量长度、           、           、           和中心距等。
10、锉刀由           和           两部分组成。
11、力是物体间的相互作用，其作用结果使物体的           或形状发生变化。
12、金属成形加工分为           和冷加工。
13、按用途的不同，电焊条分为           焊条、不锈钢焊条、铸铁焊条等。
14、力的三要素是指大小 、方向和           。
15、电焊条由           和焊芯两部分组成。
16、切削用量三要素包括           、进给量和背吃刀量。
17、零件的结构工艺性是指制造的           和经济性。
18、轴的常用材料是           和合金钢 。

三、判断题（每题1分，共65分）
（    ）1、男性和女性握手应整个手掌相握。
（    ）2、老师正在讲课时，学生如有情况需要中途离开的，应在老师讲到一个段落，或者讲完一个问题时，再举手请假。
（    ）3、职业兴趣是自然而然形成的，不需要培养和树立。
（    ）4、个人的自尊自信高于国家和民族的自尊自信。
（    ）5、与同学相处时要避免“老乡会”、“校友会”等帮派主义和小团体意识。
（    ）6、已满14周岁不满16周岁的人犯罪，不负刑事责任。
（    ）7、宪法规定的是国家的根本制度和根本任务，跟我们普通老百姓没多大关系。
（    ）8、当自己的合法权益受到非法侵害时，要寻求法律手段解决。
（    ）9、竞争就是拒绝与他人合作，为达目的可以不择手段。
（    ）10、只有违反刑法的行为才是犯罪行为。
（    ）11、在人际交往中，要容纳不同的观点、看法和行为，做到求同存异。
（    ）12、国家制图标准规定，图纸大小可以随意确定。
（    ）13、比例是指图样与实物相应要素的线性尺寸之比。
（    ）14、2:1比例中为放大比例。
（    ）15、绘制机械图样时，尽量采用1:1的比例。
（    ）16、使用圆规画图时，应尽量使钢针和铅笔芯垂直于纸面。
（    ）17、国家制图标准规定，可见的轮廓线用虚线绘制。
（    ）18、国家制图标准规定，各种图线的粗细相同。
（    ）19、制图标准规定，图样中标注的尺寸数值为工件的最后完成尺寸。
（    ）20、画圆的中心线时，其交点可以是点画线的短画。
（    ）21、水平线的正面投影与X轴平行，水平投影反映线段的真实长度。
（    ）22、正平面的正面投影积聚为直线。
（    ）23、水平线的水平投影反映真实长度。
（    ）24、螺纹的牙顶圆投影用粗实线表示。
（    ）25、螺纹的牙顶圆用细实线表示。
（    ）26、零件图中，必须画出主视图，其他视图可以根据需要选择。
（    ）27、机械零件的真实大小是以图上图形大小为依据的。
（    ）28、要尺寸要直接注出，非主要尺寸可按工艺或是形体注出。
（    ）29、下偏差可正、可负、可为零。
（    ）30、M10×2LH-7h-L的旋向为右旋。
（    ）31、钳工应具备对机器及其部件进行装配、调试、维修等操作的技能。
（    ）32、钻床需要变速时，应先停车，后变速。
（    ）33、锯条可以随意放在锯弓上，不分前后。
（    ）34、锉刀上沾的铁屑可以用嘴吹掉。
（    ）35、锉刀的种类有圆锉、方锉、半圆锉、平锉四种。
（    ）36、划线质量与平台的平整性有关。
（    ）37、要想锉出平直的表面，使用锉刀时左手压力应由大到小，右手压力应由小到大。
（    ）38、推锉一般用来锉削狭长的表面。
（    ）39、板牙是加工内螺纹的工具。
（    ）40、米制螺纹牙型角为60°
（    ）41、当游标卡尺两爪贴合时，尺身和游标的等线要对齐。
（    ）42、塞尺是一种界限量规，用来检验两个结合面之间的间隙大小。
（    ）43、基准轴是在基轴制配合中选作基准的轴，用“h”表示。
（    ）44、基准孔是在基孔制配合中选作基准的孔，用“H”表示。
（    ）45、研磨工具的材料应当比工件的材料稍硬，否则其几何精度不易保持，从而影响研磨精度。
（    ）46、研磨时，为减小工件表面粗糙度值，可加大研磨压力。
（    ）47、轴承的基本代号由类型代号、宽(高)度系列代号、直径代号和轴承内径代号构成。
（    ）48、钻孔时可不用试钻，直接进行钻孔。
（    ）49、轴承的装配方法有敲入法、压入法和热套法。
（    ）50、水平仪主要用来检验平面或垂直位置的误差。
（    ）51、用水平仪测量时可以用手擦摸气泡。
（    ）52、用塞尺测量工件时，如间隙太小塞不进去，可用力往工件塞。
（    ）53、工件一般应夹在台虎钳的左面，以便操作。
（    ）54、套丝时，应保持板牙的端面与圆杆轴线垂直。
（    ）55、钻床开动后，操作中允许测量工作。
（    ）56、千分尺的制造精度主要是由它的刻线精度来决定的。
（    ）57、锉刀不可作撬棒或手锤用。
（    ）58、测量基本尺寸为52mm的尺寸，应选用25~50mm千分尺。
（    ）59、当水平仪倾斜一个角度时，气泡就移动一个距离，根据气泡的偏移量能精确的反映水准管倾斜角度。
（    ）60、使用量具测量时，不可施加过大的作用力。
（    ）61、二力平衡的必要和充分条件是：二力等值、反向、共线。
（    ）62、铸造加工最适于加工形状复杂的零件。
（    ）63、平面机构是指组成机构的所有构件必须在同一平面内运动的机构。
（    ）64、蜗杆传动用于传递垂直相交轴之间的运动和动力。
（    ）65、传动轴只承受转矩而不承受弯矩或承受弯矩很小的轴。

四、简答题（每题10分，共70分）
1、职业素养包含哪几个方面，请分别简述。
2、什么是人生价值，它包含哪两个方面？
3、简述社会主义核心价值观的含义。
4、什么是力矩？有何特点？
5、车削加工的范围有那些？
6、带传动的特点有那些？
7、试车过程，在设备启动时应观察和严密监视的地方都有哪些？

五、作图题 （本题10分）
作平行四边形ABCD的投影。
[image: ]
六、读图回答问题（每空2分，共20分）
1、表达该端盖零件所用的一组图形分别是        、        ，其中右边一个视图采用        视图表达。
2、φ75h7的基本尺寸是        ，基本偏差代号是        ，公差等级是        。最大极限尺寸是        ，最小极限尺寸是        。
3、该零件图尺寸标注时径向尺寸基准是        ，长度方向的尺寸基准是        。
[image: ]
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四川汽车职业技术学院
2020年单独招生机械制造与自动化专业
综合素质测试复习资料答案
一、选择题（每题1分，共75分）
1C 2A 3B 4D 5A 6D 7A 8C 9C 10D 11B 12A 13C 14D 15A 16C 17B 18B 19C 20C 21A 22A 23A 24B 25B 26A 27B 28C 29C 30D 31A 32B 33B 34A 35A 36A 37B 38D 39B 40A 41B 42B 43B 44B 45B 46B 47C 48B 49C 50A 51B 52A 53C 54B 55C 56C 57A 58B 59B 60B 61A 62B 63A 64C 65A 66C 67C 68A 69A 70A 71B 72D 73B 74A 75A 

二、填空题（每题2分，共60分）
1、专业化、创新型
2、爱国守法、团结友善、敬业奉献
3、轻罪轻罚、重罪重罚、数罪并罚
4、国家事务、社会事务
5、6
6、装配钳工、机修钳工
7、固定工作
8、清理、保养、打抽干净
9、内径、外径、深度
10、锉身、锉柄
11、运动状态  
12、热加工     
13、结构钢
14、作用点    
15、药皮    
16、切削速度     
17、可行性      
18、碳钢

三、判断题（每题1分，共65分）
1× 2√ 3× 4× 5√ 6× 7× 8√ 9× 10√ 11√ 12× 13√ 14√ 15√ 16√ 17× 18× 19√ 20× 21√ 22× 23√ 24√ 25√ 26√ 27× 28× 29√ 30× 31√ 32√ 33× 34× 35× 36√ 37√ 38√ 39× 40√ 41√ 42√ 43√ 44√ 45× 46× 47√ 48× 49√ 50√ 51× 52× 53√ 54√ 55× 56× 57√ 58× 59√ 60√ 61√ 62× 63√ 64× 65√

四、简答题（每题10分，共70分）
1、职业素养包含哪几个方面，请分别简述。
答：职业素养分为思想素养、道德素养、文化素养、专业素养、身心素养五个方面。思想素养主要表现为理想信念、人生观、价值观等；道德素养主要是指职业道德修养；文化素养表现为知识修养和思维能力；专业素养是指岗位适应能力和专业技能状况；身心素养是指身体素质和心理适应能力等。
2、什么是人生价值，它包含哪两个方面？
答：人生价值是指人们通过学习、工作、劳动和创造，有所发现、有所作为，使得自己的存在对社会、对他人有意义、有价值，从而微发出强烈的自我存在感。
人是为了追求人生价值面生活的，人生价值必须同社会、同他人发生联系才能存在。这就引出了人生价值的两个方面:一方面是个人对社会的责任和贡献；另一方面是社会对个人需要的尊重和满足。前者体现了个人行为对社会、对他人的意义，即为社会价值；后者体现了社会对个体存在和个体对自身存在的意义，即自我价值。人生价值是二者的统一。
3、简述社会主义核心价值观的含义。
答：(1)倡导富强、民主、文明、和谐。(2)倡导自由、平等、公正、法治。(3)倡导爱国、敬业、诚信、友善。
4、什么是力矩？有何特点？
答：力与力臂的乘积称为力对点之矩，简称力矩。
特点是（1）当力的作用线通过力矩心时，力臂为零，力矩亦为零。（2）当力沿其作用线移动时，力臂和力矩值不变。（3）当力不变，力矩心改变时，会引起力臂变化，力矩的大小或转向也会随之改变。
5、车削加工的范围有那些？
答：车外圆面（含外圆切槽）、车内园面（含内圆切槽）、车圆锥面、车平面、钻中心孔、钻孔、铰孔、车内外螺纹、车成形面、滚花等。
6、带传动的特点有那些？
答：（1）带有弹性，能缓冲吸震，传动平稳，噪音小。（2）过载保护。（3）结构简单。（4）带轮张紧轴上压力大（5）传动比不恒定
7、试车过程，在设备启动时应观察和严密监视的地方都有哪些？
1）轴承的进油、排油温度和进油压力是否正常。
2）轴承的振动和噪声是否正常。
3）机器静、动部分是否有不正常的摩擦或碰撞。
4）有无过热的部位和松动的部位。
5）运动状况是否有不符合要求的部位。
6）受热机件是否有热胀不符合要求的情况。
7）机器其余各部分的振动和噪声是否过大。
8）机器的转速是否准确稳定，功率是否正常。
9）流体的压力、温度和流量等是否正常。
10）密封处有无泄漏现象。

五、作图题 （本题10分）
[image: ]作平行四边形ABCD的投影。

六、读图回答问题（每空2分，共20分）
1、主视图、左视图、全剖
2、75、h、7、75.000、74.970
3、水平轴线、左端面
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